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고정도・고능률 생산의 철저한 추구에 의해 「가공」과 「계측」을 융합 

다양한 대형 부품 가공에 최적화한 5 면가공 문형머시닝센터 

MCR-BⅤ 

 

오쿠마 주식회사는 고능률・고정도 5 면가공 문형머시닝센터 「MCR-BV(엠씨알-비브이)」를 

개발해, 판매를 시작합니다. 

누적 판매 9,500 대 이상의 실적을 자랑하는 당사의 문형머시닝센터 시리즈에서 플래그십 

모델 MCR-B 시리즈의 가공능력, 정도 안정성을 한층 더 향상시켜, 가공과 계측의 융합을 실현 

가능하게 하였습니다. 또한 100 종류 이상의 주축헤드가 사용 가능하며, 다양한 복잡 대형 

부품도 1 대로 완수할 수 있습니다. 반도체 제조장치, 에너지 관련, 항공우주분야를 비롯한 

폭넓은 산업기계에서 대형 부품 가공에 최적화해, 높은 생산성을 제공합니다. 

  

개발 목표 

 

반도체 제조장치, 풍력과 태양광, 가스 발전 등의 저탄소 에너지 시장이 전세계적으로 급속히 

확대되고 있습니다. 대형 부품을 취급하는 산업기계분야가 확대됨으로써 보다 광범위한 가공물과 

다양한 가공 공정을 고정도, 고효율로 가공할 수 있는 다목적 대형 가공기계가 요구되고 

있습니다. 

또한 대형 부품 가공에서 필요한 고정도 품질을 유지해 온 경험과 노하우의 전승이 과제가 

되고 있으며, 숙련 기능자에 의존하지 않고 기계가 자율적으로 품질을 유지할 수 있는 고정도, 

고기능의 대형 가공기계의 요구가 높아지고 있습니다. 

『MCR-BV』에서는 당사의 독자적인 지능화 기술을 이용함으로써 숙련자의 기능이 필요했던 

대형 가공기계의 정도 유지를 누구나 간단히 높은 레벨로 실현 가능한 기계로 개발하였습니다. 

대형 부품 가공분야에서 다양한 가공물을 대상으로 황삭가공에서 정삭가공, 복잡한 다면 가공뿐만 

아니라 계측까지를 1 대로 처리하는 고정도 공정 집약 능력으로 단번에 완제품으로까지 완성할 수 

있게 되었습니다. 

 

① 「가공」과 「계측」의 융합을 실현 가능하게 한, 기계가 자율적으로 고정도를 안정 유지하는 

독자적인 지능화 기술, <3D 캘리브레이션> <정도 안정 진단기능>을 표준 탑재 

기기상에서 셋업을 변경하지 않고 3 차원 측정기 수준의 치수 계측이 가능 

②  높은 주축능력과 고강성 기계구조로 고능률적인 중절삭과 고정도의 정삭가공을 양립 

・풍부한 실적을 보유한 각종 주축헤드의 선택에 의해 5 축 가공을 포함한 다양하고 복잡한 

형상부품에 대응 

・급속이송 스피드업(종래기 대비 X 축 2 배, Y 축 1.6 배)과 비절삭시간의 단축으로 토털 

리드타임 단축 

③  친환경적이고 작업자의 부담을 경감하는 뛰어난 메인터넌스성 



장점과 실현 기술 

① 기계가 자율적으로 고정도를 안정 유지, 

가공에서 계측까지를 기기상에서 가능하게 한 수많은 지능화 기술을 표준 적용 

1. 3D 캘리브레이션의 표준 적용 

대형기의 넓은 가공 영역의 공간 정도를 고정도로 유지하는 신지능화 기술 

  연중 변화하는 기계 설치 바닥면의 영향에 따른 기계 정도의 악화를 반자동으로 

간단히 교정 

  가공 후에 그대로 기기상에서 셋업을 변경하지 않고 3 차원 측정기 수준의 계측이 가능 

2. 정도 안정 진단기능의 표준 적용 

기계 정도의 안정도를 기계가 자가 진단하여 수치화한 데이터로 가시화를 실현 

 또한 정도 교정의 최적화된 타이밍을 기계가 알려줌 

3. Thermo-Friendly Premium 사양을 표준 적용 

환경 온도 변화에 의한 경시 치수변화 16μm (X 축 방향) 종래기 표준 사양 대비 반감 

이하 

주축・테이블뿐만 아니라 칼럼 부분 등 열변위 제어 범위를 확대하는 대형기의 환경 

열변위 제어 

(TAS-C2 )에 의해 사람이 의식하지 않고 높은 정도 안정성을 실현 

4. 전체 축(X, Y, Z, W)에 앱소스케일을 표준 적용 

기계의 전체 스트로크를 절대위치에서 검출해, 볼나사의 열변위를 배제한 고정도의 

위치 결정을 실현 

 

② 고능률, 고품위의 가공과 공정 집약을 실현하는 고출력 빌트인 모터 주축과 교환 가능한 

각종 주축헤드, X 축 스트로크 확장과 급속이송속도 향상 

1. 고출력 43kW(10 분)/37kW(연속) 빌트인 모터 주축 (6,000min-1)의 표준 적용 

 정면 프라이스에 의한 절삭칩 배출량 1,170cm3/min (워크 재질 S45C) 종래기 대비 

33% 향상 

2. 가이드 스팬을 확대한 고강성 새들과 다이애거널 리브 구조의 칼럼에 의한 고강성 

문형 구조 

대형 워크 중량과 높은 절삭력을 확실히 유지하는 고강성 테이블 두께 종래기 대비 

30% 향상 

3. 종래기에서 실적 있는 100 종류 이상의 주축헤드 선택 가능 

용이하게 교환 가능한 주축헤드에 의해 다양한 복잡 가공에도 원척킹으로 대응 가능 

4. 종래기에 대해, 유효 문폭 100mm, 테이블 작업면 길이 치수 200mm, X 축 이동량 

200mm 확장 

  탑재 가능한 워크 사이즈를 확대하여 한층 더 폭넓은 워크에 대응 가능 

5. 급속이송속도를 대폭 향상 X 축 30m/min(종래기 대비 2 배), Y 축 32m/min (종래기 대비 

1.6 배) 

 

③ 환경을 배려하고 작업자의 부담을 경감하는 뛰어난 메인터넌스성 

1. 가공 실내의 절삭칩 반송능력 0.53m3/hr 종래기 대비 2 배의 절삭칩 배출능력을 대폭 

향상 

2. 절삭액의 폐기량을 격감, 절삭액 탱크 내의 청소 부담도 대폭 경감 

슬러지레스 탱크(특별사양)에 의해 절삭액 탱크 내의 슬러지 퇴적을 대폭 방지 

위의 내용을 잘 소개해 주시기를 부탁 드립니다. 



【고출력 빌트인 모터 주축】 

 출력: 43kW(10 분 정격)/37kW (연속 정격) 

 토크: 1,406N･m(10 분 정격)/981N･m (연속 정격)  

 최고 회전속도: 6,000min-1 

 

 

【100 종류 이상의 주축헤드를 사용 가능】 

 바리에이션이 풍부한 주축헤드에 의한 복잡형상 가공의 일례 

① 익스텐션 헤드(헤드길이 150mm) 

② 익스텐션 헤드(헤드길이 250mm) 

③ 익스텐션 헤드(헤드길이 350mm) 

④ 90° 앵귤러 헤드 

⑤ BC 축 유니버설 인덱스 헤드 

 

 

【3D 캘리브레이션】                【정도 안정 진단기능】 

  정도 마스터와 프로브 계측에 의해         조작반 화면상에서의 표시 예 

반자동으로 기계 정도를 교정 

                        

 

 

 

 

 

 

 

 

 

【기계 사이즈 전개】                    [〇: 대응 가능, -: 대응 불가] 

 

작업면 
길이 
(mm) 

3,000 4,000 5,000 6,500 8,000 10,000 12,000 

유효 
문폭 
(mm) 

작업 
면폭 
(mm) 

 

×30 ×40 ×50 ×65 ×80 ×100 ×120 

2,650 2,000 25 ○ ○ ○ ○ ○ － － 

3,150 2,500 30 － ○ ○ ○ ○ ○ ○ 

3,650 3,000 35 － － ○ ○ ○ ○ ○ 

터치프로브 

정도 마스터 

볼&빔          직각 마스터 

정도 안정도를 자가 진단하여  
0(불안정)~100(안정)의 수치로 표시 
저하하면 알람과 메시지를 출력 

문틀 

길이 



【제품 사양의 일례】     [  ]안은 특별사양 

항 목 
MCR-BV 

25×40 30×50 30×65 35×80 35×100 

이동량 
(mm) 

X 축 이동량 
(테이블 전후) 

4,200 5,200 6,700 8,200 10,200mm 

Y 축 이동량 
(주축헤드 좌우) 3,200 3,700 4,200mm 

Z 축 이동량 
(램 상하) 800 [1,000]※1 

W 축 이동량 
(크로스레일 승강) 

1,000 1,200 

유효 문폭(mm) 2,650 3,150 3,650 

테이블 윗면에서  
주축단까지의 거리(mm) 

0~1,650 
 [0~1,550] 

※2 

0~1,850  
   [0~1,750]※2 

0~1,800  
   [0~1,700]※2 

테이블 

작업 면적 
(mm) 

2,000× 
4,000 

2,500× 
5,000 

2,500× 
6,500 

3,000× 
8,000 

3,000× 
10,000 

최대 적재질량 
(kg) 

22,000 33,000 43,000 47,000 61,000 

주축 

최고 회전속도 
(min-1) 

6,000 [10,000]※2 

최대 출력(kW) 43/37(10 분/연속) [26/22(30 분/연속)]※2 

최대 토크 
(N･m) 

1,406/981(10 분/연속) [735/622(30 분/연속)]※2 

테이퍼 내경 7/24 테이퍼 No.50 

이송속도 

급속이송속도 
(m/min) 

X 축:30, Y 축:32, Z 축:15 X 축:20, Y 축:32, Z 축:15 

절삭이송속도 
(m/min) 

X 축:10, Y 축:10, Z 축:10 

ATC 공구수납 개수 50 개 [80 개, 100 개, 120 개, 180 개] 

기계 
사이즈 
(본체만) 

기계 높이(mm) 
6,420 

［6,620］※1 
6,700 ［6,900］※1 

소요 바닥면적 
(mm) 

7,370× 
10,730 

7,870× 
12,830 

7,870× 
16,430 

8,340× 
19,430 

8,340× 
23,930 

기계질량 
(kg) 

46,000 58,000 67,000 89,000 99,000 

※1: Z 축 이동량 1,000mm 사양 시 

※2: 주축회전속도 10,000min-1 사양 시  

이상 


